Tabelle 1 - Dickentoleranz

Abmessungen in mm

Dickentoleranz je Dicke

Dicke <125 > 1252 <600
> < A B C A B C

010 | +/-0,008 | +/-0,006 | +/-0,004 | +/-0,010 | +/- 0,008 | +/- 0,005
0.10 015 | +/-0.,010 | +/-0,008 | +/-0,005 | +/-0.015 | +/-0,012 | +/-0,010
0.15 0.25 | +/-0.015 | +/-0.,012 | +/-0,008 | +/-0.020 | +/- 0,015 | +/-0,010
0.25 0.40 | +/-0,020 | +/-0.015 | +/-0.010 | +/-0.025 | +/-0,020 | +/-0,012
0.40 0.60 | +/-0.025 | +/-0.020 | +/-0012 | +/-0.030 | +/- 0,025 | +/-0,015
0.60 1.00 | +/-0.030 | +/-0,025 | +/-0,015 | +/-0.035 | +/-0.030 | +/-0.020
1.00 1.50 | +/-0.035 | +/-0,030 | +/-0,020 | +/-0.040 | +/-0.035 | +/-0.025
1.50 250 | +/-0.045 | +/-0.035 | +/-0.025 | +/-0.050 | +/-0.040 | +/- 0,030
2.50 2,00 | +/-0,050 | +/-0,040 | +/-0,030 | +/-0,060 | +/- 0,050 | +/- 0,035
4,00 600 | +/-0,060 | +/-0.050 | +/-0.035 | +/-0,070 | +/-0,055 | +/- 0,040
6.00 8.00 | +/-0,075 | +/-0.060 | +/-0.040 | +/- 0,085 | +/-0,065 | +/- 0,045
8.00 10,00 | +/-0.090 | +/-0.070 | +/- 0,045 | +/-0,100 | +/-0,075 | +/- 0,050

a) kann auf 650 mm ausgebreitet werden

Tabelle 2 - Breitentoleranz fir schmale Bander mit geschnittenen Kanten

Abmessungen in mm

Breitentoleranz je Dicke

Dicke <125 > 125 a < 250 > 250 2 <600 5
> P A B A B A B
0.60 1/-015 | +/-010 | +/-0.20 | +/-013 | +/-0.25 | +/-018
0.60 1,50 1/-020 | +/-013 | +/-0.25 | +/-018 | +/-0.30 | +/-0.20
1,50 2.50 1/-0.25 | +/-018 | +/-0.30 | +/-0.20 | +/-0.35 | +/-0.25
2.50 4,00 1/-030 | +/-0.20 | +/-0.35 | +/-0.25 | +/-0.40 | +/-0.30
4.00 5.00 1/-035 | +/-0.25 | +/-0.40 | +/-0.30 | +/-0.45 | +/-0.35
5.00 8,00 /- 0,45 +/-0,50 /-0.55
8,00 10,00 | +/-0.,50 /-0.55 /- 0,60

a) kann auf 650 mm ausgebreitet werden

Bemerkung 1 Fir Bander im vergiiteten Zustand wird die Breitentoleranz in der Bestellung abgesprochen.

Bemerkung 2 Fir Dicken groRer als 6 mm wird das MeRverfahren in der Bestellung abgesprochen.




